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Potfabrykat nakretki teowej
3 23,7x32mm 508R-24 AMF

Cena brutto 37,00 zt

Cena netto 30,08 zt

Dostepnos¢ Na magazynie

Wysytka Wysytka w 4-5 dni robocze
Numer katalogowy 33820025

Kod producenta 84590

Kod EAN 4020772084592

Producent AMF

Opis produktu
Poétfabrykat nakretki teowej 23,7x32mm 508R-24 AMF
Pétfabrykaty do nakretek T-nuts wykonane sg ze stali hartowanej, zawierajacej 0.35-0.45% wegla. Materiat ten jest
nieutwardzony i niepokryty. Stosuje sie w nich specjalng obrdébke cieplna, aby osiagna¢ twardos¢ odpowiadajaca klasie
wytrzymatosci 10 zgodnie z zakresem twardosci 22-32 HRC.
Zastosowanie:

* Potfabrykaty te moga by¢ uzywane do ekonomicznej produkcji "Nakretek do rowkéw T" z niestandardowym gwintem.

Dzieki mozliwosci przeprowadzenia obrébki wedtug indywidualnych wymagan, pétfabrykaty te sg idealnym
rozwigzaniem dla sytuacji, w ktérych wymagane sg nakretki T-nuts o niestandardowych rozmiarach lub specyfikacjach.
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Dane techniczne:

e Otwor: 24

e A237

e mi 40

e H32

e K16

¢ Jednostka pakujaca 10
e Waga [g] 300

Proces obroébki cieplnej

* Hartowanie: Proces hartowania polega na podgrzaniu stali do temperatury 880°C przez okres 45 minut, a nastepnie
szybkim chtodzeniu (hartowaniu) w oleju o temperaturze 75°C. Ten krok ma na celu zwiekszenie twardosci oraz
wytrzymatosci materiatu.

¢ Odpuszczanie: Po hartowaniu, stal jest poddawana procesowi odpuszczania w temperaturze 550°C przez 2 godziny.
Proces ten ma na celu zmniejszenie kruchosci stali, zachowujgc jednoczesnie jej zwiekszong twardos¢.
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