kammar24.pl E

Dane aktualne na dzien: 02-05-2024 00:48

Link do produktu: https://www.kammar24.pl/plytka-skrawajaca-do-toczenia-stali-scmt-09t308-Ip-ue6110-p-37460.html

Ptytka skrawajgca do toczenia
stali SCMT 09T308-LP UE6110

Cena brutto 37,00 zt

Cena netto 30,08 zt

Dostepnos¢ Na magazynie

Wysytka Wysytka w 4-5 dni robocze
_ Numer katalogowy SCMT 09T308-LP UE6110

Producent Mitsubishi Materials

Typ ptytki SCMT

Zastosowanie-materiat Stal

Opis produktu
MITSUBISHI CARBIDE Ptytka skrawajaca do toczenia stali weglowej i stopowej SCMT 09T308-LP UE6110
Charakterystyka produktu

Pierwszy wybdr do obrébki lekkiej stali weglowej i stopowe;j

Doskonata ostros$¢ krawedzi skrawajgcej dzieki duzemu katowi natarcia

Zapobiega tworzeniu sie narostéw na ptytce i umozliwia kontrole zmetnienia obrobionej powierzchni
Ksztatt tamacza zapewniajacy kontrole widéra w szerokim zakresie zastosowan

Dane techniczne

¢ Gatunek ptytki: UE6110
o Wielkos¢ ptytki: 9 mm

¢ Grubos¢ ptytki: 3,97 mm
* Promien naroza: 0,8 mm
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