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Pita tasmowa do metalu M42
13x0,65mm t=8/12 MK MORSE

Cena brutto 50,00 zt

Cena netto 40,65 zt

Dostepnos¢ Na zamowienie

Wysytka Wysytka w 4-5 dni robocze
Numer katalogowy M42-13x0,65mm-8-12
Producent M.K. MORSE

Szerokos¢ x grubosé 13x0,65mm

Podziatka 8/12

Opis produktu
MK MORSE Bimetaliczna Pita tasmowa M42 13X0,65mm t=8/12 - Tasma tngca do metalu (brzeszczot taSmowy) - stali
stopowych, weglowych i konstrukcyjnych a takze stali nierdzewnych i kwasoodpornych, aluminium i stopéw metali lekkich
0 Tasma tngca zostata wyprodukowana w USA.
0 Zgrzewanie odbywa sie w Polsce.
Pity MK Morse sg dostepne w szerokim zakresie rozmiaréw i podziatki zeba, dzieki czemu mozna je dostosowacd do réznych

zastosowan. Pity te sg idealne do ciecia metalu o réznej grubosci, w tym stali, aluminium, miedzi i zeliwa. Pity MK Morse moga
by¢ réwniez uzywane do ciecia profili metalowych, takich jak rury i profile.

V

Zalety:

00 zmienna podziatka uzebienia zapewnia szeroki zakres zastosowan,
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[ ostrze pity ogélnego zastosowania,

0 redukcja drgan i hatasu podczas ciecia,
0 niski koszt tasmy tnacej,

0 niski koszt jednostkowego ciecia.

Zastosowanie:

Stale konstrukcyjne,

Stale stopowe,

Metale kolorowe.

ciecie pojedynczych profili,
ciecie profili w pakietach.

ciecie na matych i srednich gabarytowo przecinarkach.

Opcjonalne zastosowanie:

Stale nierdzewne i narzedziowe.

Wymiary:

Szerokos¢ tasmy: 13mm,

Grubos¢ tasmy: 0,65mm,

Podziatka: 8/12,

Dostepne dtugosci: 1000 - 4660mm t wybierz swoja dtugosé¢ z menu nad cena

Wybierz dtugos¢ swojej pity taSmowej listy umieszczonej nad ceng produktu
Pity tasmowe s zgrzewane na wymiar w ciggu ok. 2-3 dni roboczych od ztozenia zaméwienia
Istnieje réwniez mozliwos$¢ zgrzania pit tasmowych na dowolny wymiar wybrany przez klienta - w tym celu wyslij

zapytanie na

MK Morse to producent wysokiej jakosSci narzedzi, w tym pit tasmowych i tarczowych oraz elektronarzedzi.
Firma ta oferuje szeroki wybdér produktéw, ktére sg trwate, wydajne i przeznaczone do réznych zastosowan.

Dzieki innowacyjnym rozwigzaniom technologicznym, narzedzia MK Morse sg uznawane za niezawodne i cenione przez

profesjonalistéw z réznych branz.
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Wymiary Igbédw Grubogé
materiaku ; na fcianki
[mm) Zebéw nacal cal [mmi

00 — -18

25 — IRETL : -:_

. Rury ze stali
konstrukcyingej:
Frofile Profle  (grubpsc sclanki)
prostokatne . okraghe
peime; pekne:
[szerakosé] (Erednica)

Produkt posiada dodatkowe opcje:

Dtugosé pity: 1735 mm, 1135 mm, 1000 mm, 1138 mm, 1140 mm, 1200 mm , 1280 mm , 1300 mm , 1305 mm, 1325
mm, 1330 mm, 1335 mm, 1340 mm, 1350 mm, 1400 mm, 1425 mm, 1460 mm , 1470 mm, 1550 mm, 1575 mm, 1620
mm , 1625 mm, 1630 mm, 1635 mm, 1638 mm, 1640 mm, 1650 mm , 1700 mm, 1712 mm, 1730 mm, 1770 mm , 1790
mm , 1800 mm, 1850 mm, 1880 mm, 1940 mm, 1970 mm, 2000 mm , 2060 mm , 2065 mm , 2070 mm , 2080 mm , 2100
mm, 2110 mm, 2164 mm, 2200 mm , 2220 mm, 2310 mm, 2315 mm, 2320 mm, 2350 mm, 2355 mm, 2360 mm , 2362
mm , 2365 mm, 2370 mm , 2380 mm , 2400 mm , 2450 mm , 2465 mm , 2470 mm , 2475 mm , 2480 mm , 2490 mm , 2600
mm , 2640 mm, 2720 mm, 2730 mm , 2740 mm , 2820 mm, 2870 mm, 2970 mm , 3000 mm, 3010 mm, 3080 mm , 3115
mm , 3180 mm, 3350 mm, 3430 mm, 3470 mm , 4000 mm , 4040 mm , 4400 mm , 4500 mm, 4540 mm , 4660 mm

Dobdr podziatki zeba

Nie wiesz jak dobraé wtasciwa podziatke zeba w pile tasmowej do cietego materiatu? Skorzystaj z ponizszej grafiki i
dobierz wtasciwg podziatke zebdw, czyli ilos¢ zebdw na cal (TPI) w zaleznosci od grubosci cietego materiatu aby uzyskac
idealne i ekonomiczne ciecia.

Jesli potrzebujesz wiecej informacji lub porad na temat pit tasmowych to przejdz do nastepnej zaktadki i zapoznaj sie catym
Poradnikiem operatora pit tasmowych lub przeczytaj artykut na naszym blogu: Jak dobrac odpowiednia pite tasmowa
do metalu?
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DOBOR PODZIALKI UZEBIENIA W PILACH TASMOWYCH

MADE IN L.5.A,

Gruboic i
I /// Wymiar materialu  Podzialka scianki “f:;?,':gf;:,

/. {mm) (ilos¢ zebdw na cal) {mm}) na cal)
/ / 0 18
25 - 1418 |- | 1418
/ > 10/14 -
WYBOR PODZIAEKI e 1014 4
Tinij wydajniej  odpowiednim uzebieniem 5 812 £3
Da maksymalne) wydajnosci | jak najmniejszega 12.7 812
kasztu jednostkowego deda, waine jest aby 15.0 &6/10 19
do daneqo materiahu dobrac pite z optymalng 17.8
liczba 2ehiw na cal. Ksztaft materialu | jego wymiary 30,0 5/8 6/10 3.3
determinujg dobar uzehienia. 339 "o
254 5/8 o
318 3
WEZ POD UWAGE: 8.1 a6 143
(1) Szerokodé deda: 44.5 158
To jest, dystans jaki musi pokonat kaidyzab  5p g 416 ’
od wejica w obrablany malerlﬁdnwy]s’c?a 57.2 175
Zniego. - -
o 190
(2) Ksztatt obrabianego materiatu 69.9
76.2 0.6
azg 20
KORZYSTANIE Z WYKRESU 88.0 -
Wybierz profil materiau bazujac na wykresach 953 34 38
po prawef. Nastepnie wyhierz wasciwy wymiar 1
materiatu, w kolumnie przy nim znajdziesz wlasdwg 1016 154
Tlodc 2ebow na cal. 127.0
T o L . 153 28.6
[Ma katowmikow, dwutecwnikdw, ruri innych ksztaituw.l 27 8
konstrukgji, wybierz wiascdwa grubest sdanki, X 2/3 30
w kolumnie prey nig| znajdziesz whaidwa 203.0
ilodc zebliw na cal. 2986 150 2/3
I 254.0 1.4/2.5 180
PREDKOSC CIECIA — ZASADA CIECIA 381.0
MATERIALOW KONSTRUKCYNYCH 762 ELER OHA
Przy agdu mateniatiw konstrukcyjnych ustawiaj Rury 2estali hnmj,
pigdkniuatrew M. huﬁle. profike igruboss
101-130; 64-101 m/min Peaelod  pae i)
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