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Ostrzatka uniwersalna do
wiertet 3-13mm, nozyczek i
nozy STHOR

Cena brutto 151,00 zt

Cena netto 122,76 zt

Dostepnos¢ Na magazynie

Wysytka Wysytka w 1-2 dni robocze
Numer katalogowy T73473

Kod producenta 73473

Kod EAN 5906083734731

Producent TOYA

Opis produktu
Ostrzatka wielofunkcyjna 150 W do ostrzenia stalowych wiertet 3 mm -13 mm, nozy, nozyczek siekier i tasakow.

DANE TECHNICZNE:

Napiecie sieci - 230 V

Czestotliwos$¢ sieci - 50 Hz

Moc znamionowa - 150 W

Obroty znamionowe - 5500 min-1

Srednica wiertta - 3 mm -13 mm

Kat wierzchotkowy wiertta - 118 stopni

Klasa izolacji - Il

Stopien ochrony - IP20

Poziom hatasu:

- ci$nienie akustyczne LpA = KpA - 81,56 + 3 dB (A)
- moc akustyczna LwA + KwA - 94,56 + 3 dB (A)
Masa - 1,62 kg

Sposoéb uzycia

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy ostrzatke umiesci¢ na réwnej, ptaskiej i twardej powierzchni.

¢ Upewnic sig, ze wszystkie stopki narzedzia opierajg sie na podtozu.

» Ostrzatke nalezy uzywac tylko w suchych pomieszczeniach, bez mozliwosci dostepu oséb postronnych, a zwtaszcza
dzieci.

OSTRZENIE WIERTLA

Przed rozpoczeciem ostrzenia wiertta nalezy je zamocowad w uchwycie w odpowiedni sposéb. W tym celu nalezy nacisng¢
zatrzask szczek co spowoduje ich rozchylenie (lll). Pokrettem uchwytu ustawié $rednice nieco wiekszg od Srednicy ostrzonego
wiertta tak, zeby zapewni¢ swobodny ruch wiertta w uchwycie. Uchwyt wprowadzi¢ w gniazdo pozycjonowania wiertta (IV).
Nalezy zwréci¢ uwage, ze uchwyt wiertta posiada wypusty, ktére nalezy wprowadzi¢ w naciecia gniazda (V). Podnie$¢ zatrzask
szczek, co spowoduje uchwycenie wiertta, nalezy tak obréci¢ wiertto, aby zostato uchwycone w najwezszym miejscu (VI).
Pokrettem regulacyjnym nalezy ustali¢ ilos¢ materiatu, jaka ma zosta¢ zebrana podczas ostrzenia. Obrét pokretta zgodnie z
kierunkiem strzatki zwieksza ilo$¢ zbieranego materiatu (VII). W przypadku zwyktego ostrzenia wiertta nalezy ustawic
minimalny poziom zbieranego materiatu. W przypadku wiekszych uszkodzen wiertta, nalezy ustawi¢ wiekszy poziom
zbieranego materiatu.

Docisna¢ wiertto do czota trzpienia pozycjonujacego (VIII), a nastepnie dokrecajac zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara pokretto uchwytu, unieruchomi¢ wiertto w uchwycie (1X). Nacisng¢ zatrzask szczek i otworzy¢ je, a nastepnie wysunac¢
uchwyt wraz z zamocowanym wierttem z gniazda pozycjonujacego.

Podtaczy¢ ostrzatke do sieci elektrycznej, wigczy¢ ostrzatke i odczeka¢ do momentu osiggniecia znamionowych obrotéw.
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Odchyli¢ pokrywe gniazda ostrzenia wiertta, przesuwajac jg zgodnie z kierunkiem wskazywanym przez strzatke. Wprowadzi¢
uchwyt za zamocowanym wierttem do gniazda, upewniajac sie, ze wypusty uchwytu trafity w naciecia gniazda (X). Po
ustyszeniu odgtosu szlifowania porusza¢ nim w jedna i druga strone przez 5 - 10 sekund, jednoczesnie dociskajac wiertto z
nieznaczng sitg do talerza szlifierskiego. Nastepnie wysuna¢ uchwyt z gniazda, obréci¢ go o 180 stopni i powtérzy¢ operacje
dla drugiej krawedzi ostrza wiertta. Zawsze nalezy ostrzy¢ obie krawedzi wiertta.

Uwaga! Kazda z krawedzi nalezy ostrzy¢ taka sama ilos¢ czasu i dociskac z takg sama sitg. Zapobiegnie to
nieréwnomiernemu naostrzeniu wiertta.

W przypadku ostrzenia wiertet o Srednicy 10 mm i wiekszej nalezy jeszcze przeprowadzi¢ proces szlifowania powierzchni
przytozenia wiertta. W tym celu po naostrzeniu w sposéb opisany powyzej nalezy jeszcze uchwyt z wierttem wsuna¢ do
gniazda szlifowania powierzchni przytozenia wiertta i delikatnie docisng¢ przez kilka sekund (XI). Nastepnie wysung¢ uchwyt z
gniazda, obréci¢ go o 180 stopni i powtdrzy¢ operacje dla drugiej powierzchni przytozenia wiertta.

Uwaga! Kazdga z powierzchni nalezy szlifowac taka samg ilo$¢ czasu i dociska¢ z taka sama sita. Zapobiegnie to
nieréwnomiernemu naostrzeniu wiertta.

Po naostrzeniu wiertta nalezy oceni¢ wyniki pracy. Jezeli wierzchotek wiertta po naostrzeniu przybiera barwe niebieska lub inng

w stosunku do naturalnego koloru stali, oznacza to przegrzanie powierzchni i nalezy zmniejszy¢ docisk wiertta do talerza
szlifierskiego podczas ostrzenia.

Jezeli po naostrzeniu krawedzie ostrza wiertta nie sa réwnej dtugosci, nalezy wyréwnac czas i docisk ostrzenia kazdej ze stron
wiertta.

OSTRZENIE SIEKIER, NOZY i NOZYCZEK
- Ostrzenie siekier nozy i nozyczek nalezy przeprowadza¢ w rekawicach ochronnych, zabezpieczajacych przed przecieciem.

- Wybra¢ szczeline przeznaczona do ostrzenia danego typu ostrza.

- Wtaczy¢ ostrzatke i odczeka¢ do momentu osiggniecia znamionowych obrotéw.

- Wprowadzi¢ ostrze do odpowiedniej szczeliny i nastepnie przeciggng¢ w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu talerza
szlifierskiego, oznaczonego na obudowie ostrzatki (II).

- Podczas przeciggania nalezy ostrze dociska¢ do talerza szlifierskiego z niewielka sita. Czynnos¢ powtdrzy¢ kilkukrotnie.

- Nastepnie wytaczy¢ ostrzatke wigcznikiem i odtgczy¢ wtyczke od gniazda sieci zasilajace;j.

Uwaga! Podczas ostrzenia ostrze nalezy zawsze przeciggac w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu kamienia
szlifierskiego.

Nie przeciggac ostrza w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu talerza szlifierskiego.

OPROZNIANIE POJEMNIKOW NA PYL
¢ Ostrzatka zostata wyposazona w dwa pojemniki, w ktérych zbiera sie pyt powstajgcy podczas pracy.

* Kazdorazowo po zakonczonej pracy nalezy je opréznic.
¢ W tym celu nalezy je wysuna¢ z obudowy ostrzatki, oczysci¢, a nastepnie zamocowac w obudowie ostrzatki.

wygenerowano w programie shopGold


http://www.tcpdf.org

