PILY TARCZOWE ZWYKLE

Rodzaje uzebien pit tarczowych zwyktych:

KA

do ciecia wzdtuznego do ciecia wzdtuznego do ciecia wzdtuznego
drewna miekkiego cienkiego drewna twardego drewna miekkiego

do ciecia wzdtuznego drewna miekkiego, do cigcia poprzecznego drewna do cigcia poprzecznego drewna
grubego (geometria uzebienia utatwia twardego i migkkiego twardego i migkkiego
wyrzucanie trocin)

Rozwarcie zebéw w pitach tarczowych zwyktych wg pn 76/D-54502:
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1000 - 1250 14 1.6 1/3 - 2/3 wysokosci zeba

Minimalne $rednice tarcz zaciskowych i maksymalne obroty PIt. TARCZOWYCH ZWYKLYCH (DNPDa):

@ @:t Srednica tarcz zaciskowych wg Obroty pity

PN-91/D-56050 N max
20 |30/60| 30/65/80 | 40 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200

100 A A 15.000
125 A A 12.000
130 A A 12.000
150 A A 10.000
160 A A 9.500
200 A A 7.600
250 A A 6.000
300 A A 5.000
315 A A 4.800
350 + 355 A A 4,300
400 A A 3.800
425 + 450 A A 3.400
500 A A 3.100
550 A A 2.800
600 A A 2.500
630 A A 2.400
700 =710 A A 2.200
800 A A 1.900
900 A A 1.700
1000 A A 1.500

W kolumnie RPM max podano maksymalne obroty pit dla predkosci skrawania Vs = 80 m/s.

1.1.3 INFORMACJE TECHNICZNE

m Obrdbka drewna i materiatéw drewnopochodnych






