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TYPY | GEOMETRIE

(1) Dla bocznej krawedzi skrawajacej

Typ Ksztalt oprawki

Wiasciwosci

Frez palcowy zwykly

Frez o zwyklej geometrii rowka, pokazany na rysunku jest najczesciej
stosowany do frezowania walcowo-czotowego zgrubnego i
wykanczajacego, frezowania rowkéw i odsadzen.

Frez stozkowy

Frezy o stozkowej geometrii stosuje sie do specjalnych celéw, np.
skosnych powierzchni form oraz obrébki powierzchni skosnych po
frezowaniu konwencjonalnym frezem walcowym.

Frez do obrébki
zgrubnej

Frezy do obrdbki zgrubnej majg krawedz skrawajaca o ksztalcie falistym,
z famaczem widra. Poza tym opory skrawania sa niskie, co umozliwia
stosowanie duzych posuwoéw podczas obrobki zgrubnej. Wewnetrzna
powierzchnia rowka wiérowego umozliwia ostrzenie freza.

Frez do zaokraglania
krawedzi

Widoczna na rysunku specjalna geometria freza sluzy do zaokraglania
krawedzi przedmiotu obrabianego. Frez o takim ksztalcie moze by¢
stosowany do obrébki przedmiotéw o réznorodnej geometrii.

(2) Czotowa krawedz skrawajaca

Typ Ksztalt oprawki

Wiasciwosci

2
Ptaskie czofo PN =
(bez ostrza do osi) Q?"

Zwykle stosowany do frezowania walcowo-czolowego, frezowania rowkéw
i odsadzen. Frezowanie osiowo-wglebne jest niemozliwe ze wzgledu na
to, ze wybranie centralne stuzy do dokladnego szlifowania i ostrzenia
freza.

Plaskie czolo
(z ostrzem do osi)

PRPE

Zwykle stosowany do frezowania walcowo-czolowego, frezowania rowkow
i odsadzen. Mozliwe frezowanie osiowo-wglebne, przy czym wieksza
wydajnosc¢ osigga sie stosujac frezy o mniejszej liczbie ostrzy. Mozliwosé
ostrzenia powierzchni przytozenia.

Czoto kuliste

PR <

Geometria catkowicie dostosowana do frezowania powierzchni ksztattowych.
Przy wierzchotku rowek wiérowy jest bardzo maty, co powoduje zle
odprowadzanie widra.

Czolo z promieniem
naroza

P N

Stosowany do profilowania i frezowania promieni narozy. Frez palcowy
o duzej $rednicy i matym promieniu naroza moze by¢ wykorzystany do
wysoko wydajnego frezowania z posuwem wgtebnym skokowym.

(3) Rodzaje chwytow i szyjek

INFORMACJE TECHNICZNE

Typ Ksztalt oprawki Wiasciwosci
Standardowy Typ najczesciej stosowany.
(z chwytem walcowym)
Diugi chwyt Diugi chwyt do frezowania gtebokich wgitebien i odsadzen.
Diuga szyjka - | Etr)e;y;ﬁ ; g;:%?é .szyjka_ stosuje sie do frezowania gtebokich rowkéw oraz

Szyjka stozkowa

Frezy z diuga, stozkowa szyjka stosuje sie najczesciej do frezowania
gtebokich rowkéw i skosnych powierzchni form.




