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D1 ap L1 D4 N

MS2LSD0020 0.2 0.8 40 4 2 s 1

D0030 0.3 1.2 40 4 2 s 1

D0040 0.4 1.6 40 4 2 s 1

D0050 0.5 2 40 4 2 s 1

D0060 0.6 2.4 40 4 2 s 1

D0070 0.7 2.8 40 4 2 s 1

D0080 0.8 3.2 40 4 2 s 1

D0090 0.9 3.6 40 4 2 s 1

D0100 1 4 40 4 2 a 1

D0150 1.5 6 40 4 2 a 1

D0200 2 8 40 4 2 a 1

D0250 2.5 10 50 4 2 a 1

D0300 3 12 50 6 2 a 1

D0400 4 16 50 6 2 a 1

D0500 5 20 60 6 2 a 1

D0600 6 24 60 6 2 a 2

D0800 8 32 70 8 2 a 2

D1000 10 40 90 10 2 a 2

D1200 12 48 110 12 2 a 2
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Jednostka : mm

Stal Węglowa, Stal Stopowa,
Żeliwo (<30HRC)

Stal narzędziowa, Stal hartowana,
Stal hartowana (<45HRC)

Stal Hartowana
(<55HRC)

Stal Hartowana
(>55HRC)

Austenityczna
Stal Nierdzewna

Stop Tytanu,
Stop Żaroodporny

Stopy Miedzi Stopy Aluminium

Typ1

Typ2

2-ostrzowy frez palcowy uniwersalny.

Fraz palcowy, długa część robocza, 2 ostrza

Numer zamówieniowy
Średnica Długość części

roboczej
Długość
całkowita

Średnica
chwytu

Liczba rowków
wiórowych

(liczba krawędzi
skrawających)
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Typ

a : Standard magazynowy. s : Na specjalne zamówienie z magazynu w Japonii.

PARAMETRY SKRAWANIA I212


