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Opis

MITSUBISHI CARBIDE Gtowica frezarska do obrdébki stali, stali kwasoodpornej i zeliwa AHX640S-100BO7AR

produktu

Charakterystyka produktu:

Gtowica frezarska do
planowania D=100mm 7z
AHX640S-100BO7AR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Wysytka

Numer katalogowy
Producent
Rodzaj frezu
Liczba ostrzy
Srednica robocza
Srednica chwytu
Dtugos¢ robocza
Wykonanie

Dodatkowe cechy

Zastosowanie-materiat

Duza moc przerobowa, nawet w przypadku mniej wydajnych urzadzen,

Nowe ptytki z tréjwymiarowym tamaczem wibdra,

3 073,76 zt

2 498,99 zt

Na magazynie

Wysytka w 2-3 dni robocze
AHX640S-100BO7AR
Mitsubishi Materials
gtowica frezarska

z7

100mm

32mm

6mm

Weglik-HM

ostrza wymienne

Stal, zeliwo, Aluminium,

miedz, mosiadz, Stal
nierdzewna

Wysoka niezawodnos$¢ dzieki projektowi gwarantujagcemu stabilnos$¢ ptytki i krawedzi oraz duzemu rowkowi wiérowemu,

Niski koszt narzedzia dzieki 14-krawedziowym wymiennym ptytkom,

Mozliwos¢ zastosowania do frezowania stali, stali nierdzewnych i zeliwa

STOPY LEKKIE

ZELIWO

STAL WEGLOWA |

STOPOWA

STAL HARTOWANA|STAL NIERDZEWNA

N

Dane techniczne:
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Zalecane parametry skrawania

Zalecane parametry skrawania (PDF)

[ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

@ Obrabka bez chlodzenia (na sucho)

3 Wytzymatoié FikaasE<NanaIa || Fosumnazab  Kres goh i
Matesiat natozciaganie|  SAMA= Sl (mimin) (k) % i)
Stalkonsiigcyina = ®
AT e oaa) =1B0HB M VPISTF 250 (200-300) 03(02-04 5
Stalweglows, stal stapana = = = =
[ b o) 180-280HE e VPISTE 220 (170~50) 03(02-0.4 5
Stalwegluwea, stal stapama = = o=
e B 280-350H8 WP VP1STF 140 (100-180) | 03(02-04 5
et <2008 MM MP7D30 200 (150—250) 02(0.1-03) 5
Sl nlerdzeans = = A
R 200H8 MM MP7030 160 (100-200) | 02(0.1-03) 5
Sl pierizenna dwufizona = P 5
St L <280HB MM MPTO030 120 (100-180) | 015 (005025 5
W o
e =200HE MM MFTO30 200(150-250) | 02(0.1-0.3) 5
e T - =
ety 20048 MM MPTO30 150(100-200) | 02(0.1-03) 5
STl rierdTewna harowaTa o =
e Ty | <M nm MET030 130(100-180) | 0715{n0s-025) 5
- MICHI MES020 220(150-300) | 03(02-09 5
Zeliwo szare s
£ [ VPISTF 180 (130-230) | 023(02-04 5
e A P MKHK Mes020 200(150-250) | 02(0.1-0:3) 5
(GapE) WP VPAETF 7O(120-220) | 02(0.1-03) 5
MA@ a0} —_ MK HHK Mcs020 7o (180-200) | 02(01-03) 5
(GE) e VPISTF 150 (125-175) 02(0.1-03) 5
Shal Tarowana
RS b e 131y | -SSHEC WP VPISTF &0 (80~100) 0.16{0.1-02) 3

(Uwaga 1) W celu uzyskania dobre] chrapowato ci powierzehni stali nierdzswne] zalecana jest obribka = chiadzeniem (na mokia). (Sywotnes &
namzgdzia jesth a%ia w pordwnaniv z Zywotnossia narzgdzia stosawan=ga do abrbki na mekro)

(Unaga 2) Przy niskiej sztywnasei zamacavania | dhugim wysigpu narzgdzia zalecamy dostosowanie predkokci skrawania | pos i do 70%-30% war-
tokel podane] powryze

® : Standard magazynowy. 10 plytek w 1 opakowaniu
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