kammar24.pl

narzedzia
dla wymagajacych

Dane aktualne na dzien: 05-05-2024 07:33

Link do produktu: https://www.kammar24.pl/frez-tarczowo-pilkowy-do-metalu-hss-40x10x0-40mmz100-a-5-p-12096.html

Opis produktu

Frez tarczowo-pitkowy do

metalu HSS

40x10x0,40mm/z100 A 5

Cena brutto
Cena netto

Cena poprzednia
Dostepnos¢
Wysytka

Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rodzaj frezu
Liczba ostrzy
Srednica robocza
Srednica chwytu
Dtugos¢ robocza

Wykonanie

Zastosowanie-materiat

49,00 zt

39,84 zt

53,00z

Na magazynie

Wysytka w 1-2 dni robocze
FP110-0040-0015
FP110-0040-0015
5900855044745
GLOBUS
tarczowo-pitkowy

z100

40mm

10mm

0,4mm

HSS

Stal, zeliwo, Aluminium,

miedz, mosiadz, Stal
nierdzewna

GLOBUS FP110-0040-0015 | Frez tarczowo-pitkowy do metalu HSS 40x10x0,40/100 UZEB. A 5

¢ Frez pitkowo-tarczowy przeznaczony do ciecia i rowkowania metali takich jak stal konstrukcyjna, zeliwo szare,
aluminium oraz $rednio twardych metali niezelaznych

Dane techniczne:

Srednica zewnetrzna (D): 0040,0 mm

Srednica otworu (d): 10

Rzaz: 0,40
llos$¢ zebdéw: 100

Zastosowanie:

odmiane uzebienia A stosuje sie do ciecia materiatéw twardych oraz normalnych stali konstrukcyjnych, zeliwa szarego

oraz srednio twardych metali niezelaznych,

uzebienie tréjkatne stosuje sie do tatwiej obrabianych materiatéw przy mato zmiennym obcigzeniu i spokojnych

warunkach pracy,

uzebienie tréjkatne w odmianie A stosuje sie do obrébki elementéw cienkosciennych i matych gtebokosci ciecia,
uzebienie tréjkatne w odmianie A i Aw stosuje sie takze do nacinania rowkéw o matej gtebokosci,

kat natarcia zalezy od rodzaju cietego materiatu.
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Wykonanie:

¢ stosunkowo duza réznica pomiedzy $rednica, a ich gruboscig wymaga wysokiej troski w eksploatacji,

» produkowane frezy tarczowo-pitkowe wykonywane sg z wysoko jakosciowej stali szybkotngcej HSS-SW7M na
podstawie norm DIN 1836, DIN 1837, DIN 1838, DIN 1840 oraz AS i BS,

¢ do wykonania tych narzedzi stosuje sie najnowoczesniejsze metody poczawszy od obrdbki cieplnej, nacinania
uzebienia, obrébki szlifierskiej na obrébce cieplno-chemicznej konczac,

* wszystkie standardowe frezy tarczowo-pitkowe posiadajg okreslone zbieznosci powierzchni bocznych w danych
srednicach.
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