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Frez palcowy kulisty DIN 1889
HSSCo8 R2 fi 4,0x11x63 z2

Cena brutto
Dostepnos¢

Wysytka

Numer katalogowy
Kod producenta
Producent

Rodzaj frezu
Liczba ostrzy
Srednica robocza
Dtugos¢ robocza
Wykonanie
Dtugos¢ catkowita

Zastosowanie-materiat

Opis produktu

Frez palcowy kulisty DIN 1889 HSSCo8 R2 fi 4,0x11x63 z2

96,00 zt

78,05 zt

Na magazynie

Wysytka w 2-3 dni robocze
511418.040
511418.040

ZPS-FN

palcowy-kulisty

z2

4mm

1lmm

HSS-Co

63mm

Stal, zeliwo, Aluminium,

miedz, mosiadz, Stal
nierdzewna

¢ Frez palcowy kopiujacy dtugi z chwytem Weldon do obrébki stali narzedziowych, konstrukcyjnych, zeliwa etc.
¢ Wysokiej jakosci stal HSS Co8 charakteryzujaca sie duzg wytrzymatoscia i doskonata odpornoscia termiczna.
¢ Odpowiednia w szczegdlnosci do frezowania bardzo nieustepliwych materiatéw, stali austenitycznych, stali do obrébki

plastycznej w wysokich temperaturach itd.

¢ Frez dzieki dodatkowi kobaltu 8% jest wytrzymaty na ciezkie warunki pracy, odporny na uszkodzenia mechaniczne, a takze odznacza

sie wydtuzonym okresem uzytkowania

e ‘ A=25°| | HSS
B=0 | V4| y=10° | CoB

Charakterystyka produktu

e Chwyt walcowy ze sptaszczeniem (weldon) wg. DIN 1835 B.
¢ Kat linii Srubowej = 25°.
e Kat ostrzy czotowych = 10°.
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Ap

o

Dane techniczne

-

-

e Promien R: 2

Srednica D h 10: 4 mm
Srednica d h 6: 6 mm
e Dtugos¢ |;: 63 mm

e Diugosc I,: 11 mm

e Liczba ostrzy Z: 2

Parametry skrawania [Materiat

Wytrzy
matos¢

fz
(mm/z)
J 6

@ 10

2 12

3 16

318

3 20

P.2 |

Stale ko
Instrukcy
jne i lite

< 850
N/mm?

0,5xD

1xD

39

0.022

0.029

0.036

0.044

0.058

0.065

0.073

P.3 | Nis
lkostopo
we stale
narzedzi
owe

< 1100
N/mm?

0,5xD

1xD

D4

0.022

0.029

0.036

0.044

0.058

0.065

0.073

P.4 |
Stale us
zlachetn
ione

< 900
N/mm?

0,5xD

1xD

30

0.022

0.029

0.036

0.044

0.058

0.065

0.073

P.5 | Wy
lsokosto
bowe
stale nan
redziow
e

< 1100
N/mm?

0,5xD

1xD

24

0.022

0.029

0.036

0.044

0.058

0.065

0.073

P.6 |
Stale na
rzedzio
we i uszl
lachetnio

> 1100
N/mm?

0,5xD

1xD

20

0.0154

0.0203

0.0252

0.0308

0.0406

0.0455

0.0511
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M.2 |
Stale na
rzedzio
we i uszl
lachetnio
he

750 -
850
N/mm?2

0,5xD

1xD

15

0.022

0.029

0.036

0.044

0.058

0.065

0.073

K.2 | Zel
iwo (>
240 HB)

> 800
N/mm?2

0,5xD

1xD

25

0.022

0.029

0.036

0.044

0.058

0.065

0.073

S.1|
Stopy ch
romowo

hiklowe

< 1500
N/mm?2

0,5xD

1xD

12

0.0154

0.0203

0.0252

0.0308

0.0406

0.0455

0.0511
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