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Geometria Sre;dn;ca Oznaczenie ptytki ymiary (mm) Dostepnos¢
wiertta D1 S1 Re |VP15TF|UP20M | GP20M UE6020| US735 | F5010
tamacz wiéra U1 212—14.5 | GCMT040204-U1 | 50 |238| 0.4 °
215—017.5 GPMT060204-U1 556 | 238 | 0.4 () () () )
218—@22.5 GPMT070204-U1 6.35 | 2.38| 04 [ ] o ® [
0230215 | GpMTE90304-U1 | 7.94 | 3.18 | 0.4 ° e o o
249—p56
228—p34 GPMT11T308-U1 9.525|3.97 | 0.8 (] ) ° ®
235—048 GPMT140408-U1 (12.70 | 4.76 | 0.8 () ) () )
212—214.5 | GCMT040204-U2 | 5.0 238 | 04 ®
215—017.5 GPMT060204-U2 | 556 |2.38 | 04 () ° () (]
218—@22.5 GPMT070204-U2 | 6.35 | 238 | 04 (] [ ® (]
T B
s1 [ 023—027.5 | GpMT90304-U2 | 7.94 |3.18| 0.4 ° e o o
60° 249—056
GPMT 100Re
ul 228—@34 GPMT11T308-U2 | 9.525|3.97 | 0.8 ° [ () [
% s 035—048 | GPMT140408-U2 |12.70 | 476 | 0.8 o o o | o
tamacz wiéra U3 215—217.5 | GPMT060204-U3 | 5.56 |2.38 | 0.4 ° o | o | o
218—@22.5 GPMT070204-U3 | 6.35 | 238 | 04 () ) () ()
60° 223—027.5
GPMT R ' to—ose | GPMT090304-U3 | 7.94 |3.18 | 04 o e o o
%110 228—p34 GPMT11T308-U3 | 9.525| 3.97 | 0.8 () [ () ()
D1 S
! 235—048 GPMT140408-U3 |12.70 | 4.76 | 0.8 ® [ ) [ [
M ZALECENIA DOTYCZACE DOBORU LAMACZA WIORA ++ : Pierwszy wybor + : Drugi wybér
Materiat przedmiotu |Li M
obrabianego | Stal konstrukcyjna | Stal weglowa Stal stopowa Stal nierdzewna Zeliwo Zeliwo sferoidalne (GGG)
hEmEeE Wi GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT | GCMT | GPMT
U1 ++ ++ + + + + + + + + + +
u2 + + ++ + ++ + ++ ++ ++ + ++ +
u3 + ++ ++ + ++ ++

M ZALECENIA DOTYCZACE DOBORU GATUNKU MATERIALU PLYTKI

++ : Pierwszy wybor = : Drugi wybor

ateriat przedmiotu L& M
obrabianego | stal konstrukcyjna | Stal weglowa Stal stopowa Stal nierdzewna Zeliwo Zeliwo sferoidalne (GGG)
Gatunek GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT GCMT GPMT

VP15TF + + ++ + ++ + ++ ++ ++ + ++ +
UP20M ++ ++ + + + + + + + + + ++
GP20M + ++ ++ ++ ++ ++
UE6020 + ++ ++ + + +
US735 + + + ++ + +
F5010 ++ ++
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