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Informacje techniczne dotyczace pracy sciggaczami

Przy kazdym $cigganiu muszg byc¢ spetnione nastepujgce warunki:

— pewne ujecie czesci Scigganej
— uzycie takiej sity, ktora zapewni $ciggniecie czesci

Obydwa zatozenia muszg by¢ spetnione niezaleznie od tego czy dana czes$¢ Sciggana
bedzie z watka, z osi czy otworu, a wiec: czy uzyty bedzie $ciggacz zewnetrzny czy
wewnetrzny.

Wskazowki przy pracy $ciggaczami:

Przed kazdym uzyciem sprawdzamy czy stan $ciggacza jest bez zarzutu
*Przeciwko zawsze istniejgcym mozliwosciom zeskoczenia Sciggacza, przy $cigganiu
szczegdlnie mocno siedzacych czesci, powinny by¢ podjete odpowiednie $rodki
ostroznosci i przedsiewziecia zabezpieczajace.

*Podczas Sciggania muszg by¢ doktadnie obserwowane wystepujace sity przy
Sciggaczu i czesci Scigganej. Przy wystepowaniu przecigzen, trudnosci w Scigganiu
itp. trzeba Scigganie przerwac i zastosowac wiekszg wielkos¢ z odpowiedniego
typorzedu Sciggaczy.

*Troskliwa konserwacja gwarantuje statg gotowos¢ uzycia narzedzi i przedtuza ich
czas eksploatacjia.) Obrobione, przecigzone, oszlifowane lub w inny sposob
uszkodzone narzedzia powinny by¢ wymienione

*Obrobione, przecigzone, oszlifowane lub w inny sposéb uszkodzone narzedzia
powinny by¢ wymienione

*Poniewaz stal pod wptywem temperatury zmienia swoje wiasnosci
wytrzymatosciowe, powinno sie uwazac szczegdlnie na te czesci Sciggacza, ktore
przy podgrzewaniu czesci Scigganych palnikiem lub innymi metodami, moga by¢
podgrzane do wysokiej temperatury

+Gwint wrzeciona oraz poprzecznicy powinny by¢ regularnie czyszczone i zawsze
dobrze naoliwione.
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